BE 80 DERBY

APPLICATIONS

Drainage de liquides chargés, pom-
page de lixiviat, relevage de liquides
contaminés méme par les hydrocar-
bures et d’eaux usées de décharge, vi-
dange des pieges de condensais, pom-
page d’eaux de ruissellement méme
contaminées et d’effluents liquides.

Les pompes ne peuvent pas étre ins-
tallées en atmosphéres potentiellement
explosives.

CARACTERISTIQUES

» Hélice ouverte en fonte pour éviter
l'obstruction par liquides chargés,
lixiviat de décharge et d’autres parti-
cules solides.

Les parties en fonte avec traitement
galvanique pour augmenter la résis-
tance.

Etanchéités en Viton.

Arbre en acier inoxydable AISI 316;
enveloppe extérieur de la pompe en
AISI 304 (disponible sur demande
en acier inoxydable AISI 316).
Electropompes produites avec 5 m
de céable électrique ID 4G1,5 inclus.

MOTEUR

» Moteur asynchrone 2 péles, 50 Hz,
2850 tmin.

Isolation classe F.

Protection IP68.

Voltage: monophasé 230 V, triphasé
400 V.

Moteur électrique refroidi par un li-
quide non toxique et non polluant.
Moteur protégé par interrup-
teurs thermiques résistant aux
températures du liquide pompé
jusqu’a 80 °C.

CONDITIONS DE TRAVAIL

» La pompe ne peut pas fonctionner a
sec.

Le corps de la pompe doit toujours
étre immergé.

Température du liquide pompé:
min 0 °C — max 80 °C.

»  Emplacement exempt de gel.
Position de fonctionnement verticale.
Max démarrages par heure: 20.

ACCESSOIRES

» Coffret électrique.
* Reégqulateur de niveau.
» Transmetteur électronique de ni-

veau BE.
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Electropompes immergées pour drainage BE 80 — Sites contaminés

Spécifications techniques
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Dimensions et poids I

Dimensions Poids

Pompe type

mm

BE 80 DERBY 50 445 230 16,7
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